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Préambule 

 

La société MONTUPET SA exploite une usine de production de pièces de fonderie usinées pour 

l’automobile, sur la commune de LAIGNEVILLE (60) sur une surface de 7 ha 41 a 79 ca. Cet 

établissement est autorisé au titre de législation sur les Installations Classées pour la Protection de 

l’Environnement (ICPE) par l’arrêté préfectoral du 15 décembre 2009. 

 

La société MONTUPET SA a récemment réalisé des aménagements sur son site (remplacement de 2 

fours de fusion et mise en place d’une unité de traitement de copeaux métalliques, installation du 

chantier K9) et réorganisé ses activités en conséquence, modifications qui ont été considérées 

comme substantielles par l’administration (DREAL).  

 

En conséquence, la société MONTUPET SA dépose ce dossier de demande d’autorisation d'exploiter 

au titre de législation des ICPE afin de régulariser la situation administrative de son établissement 

implanté sur la commune de Laigneville (60). 

 

Conjointement à cette demande, la société MONTUPET SA réalise et transmet son rapport de base 

contenant les informations nécessaires et suffisantes pour déterminer, sur la base des données 

existantes au moment de sa réalisation, l’état initial de la qualité des sols et des eaux souterraines, 

en application de la directive européenne 2010/75/UE, dite "Directive IED" (Industrial Emissions 

Directive) transposée en droit français par le décret n°2013-374. 

 

 

Ce dossier est constitué en application des textes de portée générale pour un établissement soumis à 

autorisation : 

 Articles L. 511-1 et suivants du code de l’environnement (dispositions générales figurant sous le titre du 

code intitulé « Installations classées pour la protection de l’environnement ») ; 

 Articles L. 512-8 et suivants du code de l’environnement (dispositions législatives relatives aux 

installations déclarées) ; 

 Articles R. 512-2 et suivants du code de l’environnement (dispositions réglementaires relatives aux 

installations soumises à autorisation). 

 

Par ailleurs, il est précisé que cette étude : 

 Respecte le principe de gestion équilibrée de la ressource en eau prévue par l'Art. L. 211-1 du Code de 

l'Environnement (loi du 3 janvier 1992 sur l’eau article 2) ; 

 Respecte l’avis relatif à la nomenclature des déchets du ministère de l’écologie (L. 541-1) et du Code de 

l’Environnement Art. R. 541-7 et R. 541-8 ; 

 Respecte la Circulaire du 09/08/13 relative à la démarche de prévention et de gestion des risques 

sanitaires des installations classées soumises à autorisation. 

 

Il est à noter que ce dossier ICPE vaut pour l’application de l’ex Loi sur l’Eau (Code de 

l’Environnement Art. L. 210 – Art. L. 216). 
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Le terme "Meilleures Techniques Disponibles" est défini comme étant "le stade de développement le 

plus efficace et avancé des activités et de leurs modes d'exploitation, démontrant l'aptitude pratique 

de techniques particulières à constituer, en principe, la base de valeurs limites d'émission visant à 

éviter et, lorsque cela s'avère impossible, à réduire de manière générale les émissions et l'impact sur 

l'environnement dans son ensemble". L'article continue en approfondissant cette définition de la façon 

suivante : 

 

 par "techniques" on entend aussi bien les techniques employées que la manière dont l'installation est 

conçue, construite, entretenue, exploitée et mise à l'arrêt.  

 

 les techniques "disponibles" sont celles mises au point sur une échelle permettant de les appliquer dans 

le contexte du secteur industriel concerné, dans des conditions économiquement et techniquement 

viables, en prenant en considération les coûts et les avantages, que ces techniques soient utilisées ou 

produites ou non sur le territoire de l'État membre intéressé, pour autant que l'exploitant concerné puisse 

y avoir accès dans des conditions raisonnables.  

 

 par "meilleures" on entend les techniques les plus efficaces pour atteindre un niveau général élevé de 

protection de l'environnement dans son ensemble. 

 

1-  IDENTIFICATION DES BREFS APPLICABLES A M ONTUPET 

 

Les préconisations émanant de la BREF INERIS (Best available techniques REference document) 

applicables au MONTUPET sont les suivantes : 

 Meilleures techniques disponibles pour l’industrie de la fonderie (SF) – 05/2005, 

 Meilleures techniques disponibles pour l’industrie de métaux non ferreux (NFM) – 12/2001, 

 Meilleures techniques disponibles en ce qui concerne les principes généraux de surveillance (MON) 

07/2003, 

 Meilleures techniques disponibles en ce qui concerne l’efficacité énergétique (ENE) – 07/2009, 

 Meilleures techniques disponibles en ce qui concerne les aspects économiques et les effets multi-

milieux (ECM) – 07/2006, 

 Meilleures techniques disponibles en ce qui concerne les émissions dues au stockage de matières 

dangereuses ou en vrac (EFS) – 07/2006. 

 

Légende :  C :  conforme 

  PC : partiellement conforme 

  NC :  non conforme 

 

Une synthèse reprenant les non-conformités par rapport aux brefs a été réalisée (voir Tableau 7). 
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1.1 ANALYSE DU BREF FORGES ET FONDERIES (MAI 2005)  "SF"  -  MTD  POUR L'INDUSTRIE DE LA FONDERIE 

 

n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

Gestion des flux et des matières 

1 
Stocker dans des endroits séparés les différentes 
matières entrantes et prévenir leur dégradation et 

les risques inhérents. 

L’aluminium (lingots) est stocké à l’extérieur, les eaux de ruissellement sont 

considérées comme des eaux pluviales, et sont collectés par un 

déshuileur/débourbeur. 

Avant d’être utilisé, il est stocké provisoirement à l’intérieur pour éliminer l’humidité.  

C 

2 

Mettre en place une zone de stockage adaptée 
pour les ferrailles afin de garantir une qualité leur 

permettant d'être introduites dans le four de 
fusion et de prévenir la pollution des sols. 

L’aluminium (lingots) est stocké à l’extérieur, les eaux de ruissellement sont 

considérées comme des eaux pluviales, et sont collectés par un 

déshuileur/débourbeur. 

Avant d’être utilisé, il est stocké provisoirement à l’intérieur pour éliminer l’humidité. 

C 

3 
Mettre en œuvre un recyclage interne des 

déchets métalliques.  
Les masselottes et les descentes de coulée sont recyclées en interne. C 

4 

Prévoir un stockage séparé des différentes 
catégories de résidus et de déchets pour 

permettre leur réutilisation, leur recyclage ou leur 
élimination. 

Les déchets sont stockés séparément : 

 En benne : crasses, copeaux et sciures d’aluminium, papiers et DIB. 
 En silo : sable ayant subi et n’ayant pas subi la coulée. 
 En fût : résines et durcisseurs périmés, emballages souillés métalliques. 
 En cuve : sulfates d’amines, huiles de coupe et huiles hydrauliques souillées. 

 Zone délimitée externe : déchets de bois. 

C 

5 

Stocker en vrac ou en conteneurs consignés. 
Permet de réduire la quantité de déchets, 

stimuler le recyclage et éviter les nettoyages 
supplémentaires. 

 Les conteneurs vides des huiles (1000 L) sont réutilisés pour stocker les filtres à 
copeaux. 

 Le stockage du sulfate d’amine est passé de 8000 litres à 20000 litres pour limiter 
les transits de déchets. 

C 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

6 Améliorer le rendement du métal (entrée – sortie)  

 Les simulations sont réalisées au niveau du service recherche et développement 
et au niveau du bureau d’étude. 

 Le site est certifié ISO TS 16949 et de ce fait dispose de procédures et modes 
opératoires pour les opérations de fusion, d’écrémage et de coulée. 

 Pour réduire les rebuts et maîtriser les consommations, des instructions de travail 
sont disposées au niveau de chaque poste.  

C 

7 
Appliquer les bonnes pratiques pour le transfert 
du métal fondu et la manipulation des poches de 

coulée  

 Une seule poche est utilisée pour le transfert ce qui permet de réduire les 
dissipations de chaleur. 

 Les poches qui ne sont pas utilisées sont maintenues en température sur un 
chauffe poche. 

 Il existe des procédures qui priorisent le transport des chariots par rapport aux 
piétons pour réduire les dissipations de chaleur. 

C 

Effluents liquides 

8 
Maintenir séparés les différentes catégories 
d'effluents liquides en tenant compte de leur 
composition et de leur charge en polluants 

Les sulfates d'amines et les huiles sont stockés dans des contenants séparés et 
appropriés au risque. 

C 

9 
Collecter les eaux de ruissellement et mettre en 
place des déshuileurs sur le système de collecte 

avant rejet au milieu 

 Les eaux pluviales du site potentiellement souillées (parkings, voiries) sont traitées 
par un déshuileur/débourbeur avant d’être rejetées dans la Brèche. 

 Les eaux pluviales de toitures (non souillées) sont en partie rejetées dans la 
Brèche et une autre partie est traitée par le déshuileur/débourbeur. 

 Les rejets sont contrôlés mensuellement.  

C 

10 
Traiter les effluents liquides provenant des 

laveurs ainsi que les autres flux d'eaux usées, au 
moyen d'une ou de plusieurs techniques 

Les eaux de production potentiellement souillées sont éliminées en tant que déchet 
(DIS) 

C 

Réduction des émissions diffuses 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

11 

Éviter le stockage extérieur et non couvert, et 
lorsque les stockages extérieurs sont inévitables, 

utiliser des pulvérisateurs, des liants, des 
techniques de gestion des stocks, des pare 

vents, etc. 

 L’aluminium (lingots) est stocké provisoirement à l’intérieur avant d’être utilisé 
(éliminer l’humidité), 

 le sable est stocké dans des silos,  
 les stockages de résine et de durcisseur sont intérieurs, 
 l’amine est stockée à l’extérieur (centrale d’amine avec des adaptations 

sécuritaires et environnementales : stockage sur rétention, système de déluge 
incendie), 

 l’azote est stocké dans une cuve, 
 tous les produits liquides sont stockés sur rétention dont le volume est conforme à 

la réglementation. 

C 

12 
Nettoyer l'atelier de moulage et de coulée dans 

les fonderies de moulage au sable  

 Les allées de circulation à l’intérieur de l’usine sont nettoyées tous les jours, 
 Chaque opérateur nettoie son poste avant de le quitter. 
 La propreté du site fait l’objet d’une attention particulière chaque jour 
 Pour les voies de circulation extérieures des nettoyages ponctuels sont réalisés si 

nécessaire. 

C 

13 Maintenir les portes extérieures fermées 
Les portes extérieures sont fermées, cependant en cas de fortes chaleurs (canicule) 
les ambiances thermiques accentuées par les conditions climatiques peuvent 
nécessiter l’ouverture ponctuelle des portes extérieures pour réaliser un courant d’air. 

C 

14 
Gérer et contrôler les sources possibles 

d'émissions diffuses dans l'eau 
Les rejets en sortie des déshuileurs sont vérifiés tous les mois et les déshuileurs 
nettoyés une fois par an. 

C 

15 

Concevoir des hottes et des conduits permettant 
de capter les émanations provenant du métal 
chaud, du chargement du four, du transfert de 

laitier et du piquage 

Pour les installations M9R, FFC 306, Striko et moulage K9, une captation a été mise 
en place.  

C 

16 
Confiner le four pour limiter les fuites dans 

l'atmosphère 

Les fours UFR, FFC 306 et striko sont confinés. Par contre, pour les fours sklénar, 
l’intérieur du four est totalement isolé mais une ouverture reste nécessaire pour 
l’alimentation en lingot. 

C 

Gestion environnementale 

17 

La mise en place d’une politique 
environnementale, engagement de la direction à 

mettre en place et suivre une démarche de 
prévention des impacts environnementaux 

La société Montupet est certifiée ISO 14001. De ce fait, une politique 
environnementale a été rédigée par la direction formalisant son engagement à suivre 
une démarche de prévention pour les impacts environnementaux. 

C 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

18 

La planification et l'établissement des procédures 

nécessaires  

 la structure et la responsabilité 
 la formation, la connaissance et les 

compétences 
 la communication 
 l'implication du personnel  
 la documentation 
 la maîtrise du procédé  
 l'entretien et la maintenance  
 le plan de prévention et d'intervention en cas 

d'urgence 
 le maintien de la conformité à la législation 

environnementale 

Les procédures nécessaires au bon fonctionnement d’un système de management 

environnemental ont été mises en place, de plus le site dispose : 

 d’un manuel environnemental, 
 d’une note d’information qui parait tous les mois et dans laquelle figure un 

paragraphe traitant de sujets environnementaux relatifs au site, 
 d’une formation des nouveaux arrivants avec sensibilisation sur les 

problématiques environnementales, 
 de correspondants environnementaux et relais SSE (Sécurité Environnement 

Énergie) au sein de chaque chantier ou service, 
 d’un affichage des performances environnementales, 
 d’un comité environnement composé des chefs de service et se réunissant tous 

les mois, 
 d’une gestion de maintenance assistée par ordinateur (GMAO), 
 d’une procédure de plan de prévention, 
 d’une procédure en cas de pollution des eaux, 
 d’opérateurs formés à l’utilisation des extincteurs, 
 d’un POI en cours d’élaboration, 
 d’un tableau de suivi des performances environnementales, 
 d’une veille réglementaire environnementale, 
 d’un programme d’actions environnementales (objectifs et cibles). 

C 

19 

La vérification des performances et la mise en 

œuvre d'action correctives : 

 le contrôle et la mesure (se référer 
également au document de référence relatif 
au contrôle des émissions) 

 les actions correctives et préventives  
 l'archivage des registres 
 la réalisation d'un audit interne indépendant 

Le site a mis en place : 

 un tableau de suivi des performances évalué tous les mois, 
 un tableau de suivi des indicateurs (indicateurs revus tous les mois), 
 des audits environnementaux internes et inter-sites, 
 un programme d’actions correctives et préventives revu périodiquement, 
 des documents appelés ARA (Alerte Réclamation Accident) pour suivre les 

dysfonctionnements. 

C 

20 La revue de direction Les revues de direction sont réalisées une fois par an C 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

21 

L'évaluation et la validation du système de 

management et de la procédure d'audit par un 

organisme de certification accrédité ou par un 

auditeur externe  

La réalisation et la publication (avec 
éventuellement une validation externe) régulière 

d'une étude relative aux impacts sur 
l'environnement, qui décrit l'ensemble des 
aspects environnementaux significatifs de 

l'installation et qui permet une comparaison 
année par année avec les  objectifs et les cibles 

environnementaux, ainsi que des analyses 
comparatives avec les performances du secteur 

 Montupet évalue ses impacts environnementaux une fois par an et par conséquent 
elle revoit la programmation de ses objectifs chaque année. 

 Le site est certifié ISO 14001 version 2004. 

C 

22 

Mise en œuvre et respect d'un système de 
management environnemental reconnu 

internationalement tel que EMAS et EN ISO 
14001 : 1996. Cette étape basée sur le 

volontariat pourrait améliorer la crédibilité du 
SME. En particulier, EMAS qui englobe toutes les 
caractéristiques mentionnées ci-dessus, donne 

une meilleure crédibilité. Cependant, les 
systèmes non normalisés peuvent en principe 

être également efficaces, à condition qu'ils soient 
correctement conçus et mis en œuvre 

C 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

23 

Prévoir l'impact sur l'environnement lors de la 
cessation d'activité des unités de production et 
ce, au stade de la conception d'une nouvelle 

installation  

En cas de cessation d’activité Montupet prévoit : 

 l’évacuation ou l’élimination des produits dangereux, ainsi que des déchets 
présents sur le site,  

 la dépollution des sols et des eaux souterraines éventuellement polluées due à 
l’activité de Montupet, 

 l’insertion du site de l’installation dans son environnement, 
 la surveillance à exercer de l’impact de l’installation sur son environnement, 
 l’analyse détaillée des résultats des analyses d’eaux souterraines pratiquées 

depuis au moins 5 ans, 
 une étude de l’usage qui peut être fait de la zone exploitée et couverte, 

notamment en termes d'urbanisme et d’utilisation du sol et du sous-sol, 
 en cas de besoin, la surveillance qui doit encore être exercée sur le site. 

C 

24 

Lorsque cela est possible, la mise en œuvre 
d'une analyse comparative avec les références 

du secteur, portant notamment sur le rendement 
énergétique, les options en matière d'économie 

d'énergie, le choix des matières utilisées, les 
émissions dans l'atmosphère, les rejets dans 

l'eau, la consommation d'eau et la production de 
déchets 

Lors de tous nouveaux projets, Montupet procède à des analyses comparatives en 
termes d’énergie, de rendement, de déchet, de consommation et d’impacts 
environnementaux. Les services sécurité et environnement ainsi que le pilote énergie 
sont impliqués lors d’un nouveau projet. 

C 

25 Le développement de technologies propres  
Sur le plan énergétique, Montupet utilise essentiellement du gaz naturel et de 
l’électricité. Le site est également certifié ISO 50001. 

C 

Mise à l'arrêt 

26 
La limitation des risques ultérieurs et des coûts 

par une conception soignée dès le stade initial de 
conception 

Le groupe Montupet défini des critères précis formalisés dans un cahier des charges 
qui leur permet de prévenir les risques (prévoir les contrôles nécessaires) et optimiser 
les coûts associés à la conception. 

C 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

27 

L'élaboration et la mise en œuvre d'un 

programme d'amélioration pour les installations 

existantes 

 

 Toutes les canalisations du site sont aériennes, 
 avant démantèlement Montupet prévoit de réaliser les vidanges et les nettoyages 

nécessaires des cuves et des canalisations, 
 la conception des bassins est prévue pour faciliter leur nettoyage et leur éventuel 

abandon, 
 la politique environnementale du site met l’accent sur le recyclage des matériaux 

utilisés pour la conception des réservoirs, cuves et canalisations. 

C 

28 
La mise au point et le maintien d'un plan de 

fermeture de site pour des installations nouvelles 
et existantes 

Le plan de fermeture du site consiste à: 

 réaliser le retrait ou la purge des conduites et des cuves si nécessaire et 
l’évacuation complète de tout contenu potentiellement nocif, 

 se référer au plan d’ensemble de masse et d’énergie, 
 confier le nettoyage des bassins de décantation à une entreprise extérieure, 
 procéder au démantèlement des bâtiments, 
 faire une analyse du sol. 

C 

Tableau 1 : Positionnement de l’établissement vis-à-vis des MTD génériques pour l'industrie de la fonderie "SF" 
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1.2 ANALYSE DU BREF INDUSTRIE DES METAUX NON FERREUX (JUIN 2016)  "NFM"  -  MTD POUR L’ INDUSTRIE DE METAUX NON 

FERREUX 

 

n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

Fusion d’aluminium 

1 
Utiliser les bonnes pratiques pour le chargement et 

l'exploitation du four 

Optimisation de la charge d’alimentation : Montupet utilise de l’aluminium avec des 

critères de qualité précis et les fours fonctionnent au gaz naturel 

La fermeture du couvercle du four : au cours de la fusion le bec de versement reste 

fermé, des contrôles sont effectués régulièrement et l’entretien se fait au minimum une 

fois par an (changement des couvercles présentant des défauts), isolation des fours 

comprise. 

La limitation du maintien de température : le site dispose d’un secteur de recherche et de 

développement qui leur permet d’optimiser les procédés, de minimiser les retards, les 

problèmes et les irrégularités. De plus, des procédures sont mises en place pour réaliser 

des prélèvements d’échantillons, des essais et les ajustements nécessaires. 

Fonctionnement à des niveaux de puissance absorbée maximum : les fours fonctionnent 

24h/24 et 7 jours/7, afin d’éviter au maximum les coulées démarrer à froid. 

Éviter une température excessive et une surchauffe inutile : pour garantir la qualité des 

produits, Montupet procède à des relevés réguliers de température, de plus la circulation 

des chariots est prioritaire sur celle des piétons (permet de minimiser les dissipations de 

chaleur entre le four et l’atelier de moulage). 

 La minimisation et le contrôle de l'usure de la paroi réfractaire : le site procède au 
moins une fois par an à un contrôle de ses parois réfractaires. 

C 

2 
Evaluer la possibilité de récupérer la chaleur 
résiduelle et si possible,  mettre en œuvre un 

système de récupération de chaleur 
Pas d’implication NA 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

3 

Limiter les émissions atmosphériques et, si 
nécessaire, collecter les effluents gazeux du four 

en optimisant la collecte des rejets gazeux au 
cours du cycle de fonctionnement complet, et 

mettre en œuvre un dépoussiérage par voie sèche 

 Lors de tout nouveau projet, la captation des rejets gazeux fait partie des critères à 

respecter pour les installations. 

 Les rejets gazeux de l’ensemble des noyauteuses sont captés. 

 Les rejets gazeux des fours de fusion striko, FFC306 et UFR sont captés. 

 Les rejets gazeux des moulages gravités sont captés. 

C 

Fusion d’aluminium en four à sole 

4 

Collecter les effluents gazeux du four et les 
évacuer par le biais d'une cheminée en tenant 

compte des niveaux d'émission associés à la MTD 
indiqués ci-dessous 

Les rejets gazeux des fours de fusion striko, FFC306, UFR sont captés. C 

5 

Capter les émissions diffuses et visibles en 
fonction des éléments de la MTD concernant les 
émissions diffuses tels qu'ils sont mentionnés ci-

dessus (partie gestion des flux) et mettre en œuvre 
un captage sur cuve 

L’aluminium utilisé pour la fusion ne contient aucune huile, ni peinture C 

Dégazage et nettoyage de l'aluminium 

6 
Utiliser un rotor mobile ou fixe avec un mélange 

gazeux constitué d'Ar/Cl2 ou de N2/Cl2  

Le gaz utilisé est uniquement de l’azote N2. 

Pour le nettoyage, Montupet utilise des bouchons poreux et des turbines. 

De plus, pour dégazer l’aluminium dans les fours des cannes, sont employées 

C 

Niveaux d'émission associés à la MTD 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

7 

Ils correspondent à une moyenne calculée sur la 

période au cours de laquelle les mesures ont été 

réalisées. On utilise une valeur moyenne 

journalière lorsqu'un contrôle continu est possible. 

Les émissions dans l'atmosphère sont basées sur 

des conditions normalisées, c'est-à-dire 273 K, 

101,3 kPa et teneur en gaz sec. 

Le niveau d'émission de poussières associé à la 

MTD pour la fusion et le traitement de métaux non 

ferreux est de 1 à 20 mg/Nm³. 

Le facteur d'émission associé à la MTD pour ce qui 

est des émissions de poussières provenant de la 

fusion d'aluminium est de 0,1 à 1 kg/t d'aluminium 

fondu. 

Une installation d'épuration des effluents gazeux 
peut être nécessaire pour pouvoir respecter ces 
niveaux d'émission associés à la MTD ; dans ce 
cas, la MTD consiste à utiliser une technique de 

dépoussiérage par voie sèche. 

Niveaux d’émissions associés à la mise en place des MTD 

 

Types de four Paramètres Niveaux d’émissions en mg/Nm
3
 

Général Chlore 3 

A sole 

SO2 15 

NOx 50 

CO 5 

TOC 5 

 

Dans l’arrêté préfectoral de Montupet, aucune prescription sur les mesures au niveau des 

fours n’est demandée. 

C 

Coulée en moule permanent / Préparation du moule 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

8 

Limiter la consommation d'agent de démoulage et 

d'eau pour les outillages de coulée sous pression, 

au moyen d'une ou plusieurs mesures de 

traitement. Cela permet d'empêcher la formation 

d'un brouillard. 

Si les mesures de prévention ne permettent pas 
d'atteindre le niveau d'émission de substance 

organique associé aux  MTD, on mettra en place 
une captation au-dessus de la cuve et un 

précipitateur électrostatique. 

Pas d’implication 

Non concerné, nous ne faisons pas de moulage sous pression, (c’est juste le métal qui 
est sous pression et pas le moule) 

NA 

9 
Collecter les eaux de ruissellement dans un réseau 

d'eau usée afin de les traiter ultérieurement 
Pas d’implication NA 

10 

Collecter l'eau s'échappant des systèmes 
hydrauliques dans un circuit d'eau usée pour la 

traiter ultérieurement au moyen de déshuileurs, de 
procédés de distillation, d'évaporation sous vide ou 

de dégradation biologique. 

Pas d’implication NA 

Coulée en moule permanent / Gestion du sable usé 

11 
Confiner l'unité de débourrage et traiter les rejets 

gazeux au moyen d'une technique de 
dépoussiérage par voie humide ou par voie sèche. 

L’unité de débourrage est confinée dans une cellule. Il n’y a pas de rejet gazeux au 
niveau du débourrage. Concernant les poussières, celles-ci restent dans la cabine. 

C 

12 
Si un marché local existe, s'assurer que le sable 

provenant du débourrage est dans un état 
permettant de le recycler. 

Le sable usagé est traité par un procédé de tamisage pour le séparer des morceaux 
d’aluminium, il est ensuite stocké dans des silos; La partie qui ne peut pas être régénéré 
est éliminé en externe dans un centre agrée 

C 

Consommation de liants 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

13 

Différents types de liant sont utilisés, chacun 
présentant des propriétés et une applicabilité 
spécifiques. Tous les liants sont considérés 

comme des MTD s'ils sont appliqués selon les 
bonnes pratiques en vigueur, qui concernent 

principalement le contrôle du procédé et le captage 
des rejets gazeux. 

État des lieux 

Pour réaliser les opérations de noyautage, Montupet utilise des liants phénoliques. Le 
contrôle du procédé de fabrication et le captage des rejets lui permet d’atteindre un 
niveau de performance, en matière d’émission atmosphérique d’amine, inférieur à 5 
mg/Nm

3
 c’est à dire inférieur au niveau d’émission associé à la mise en place de cette 

MTD. 

C 

14 

Limiter la consommation de liant et de résine ainsi 
que les pertes de sable, par le contrôle du 

procédé, c'est-à-dire, le contrôle (manuel ou 
automatisé) du mélangeur. Pour les productions en 
séries, impliquant de fréquents changements des 

paramètres de production et ayant des rendements 
de production élevés, la MTD consiste à 

mémoriser électroniquement les paramètres de 
production. 

État des lieux 

Au niveau de la qualité du sable, Montupet a élaboré un cahier des charges que le 

fournisseur est tenu de respecter et qui définit en particulier la granulométrie. Un PV de 

contrôle est demandé au fournisseur à chaque lot livré. Au niveau du noyautage, les 

moules sont contrôlés, et les défauts de moulage sont anticipés et résolus grâce à une 

maintenance préventive. Les paramètres de production sont mémorisé électroniquement 

et contrôle périodiquement par les opérateurs. 

C 

Noyautage 

15 
Capter les rejets gazeux  provenant de la zone où 
les noyaux sont préparés, manipulés et maintenus 

à température avant distribution 

État des lieux 

Un captage des rejets gazeux est effectué au niveau des machines uniquement. 
C 

16 

Concernant l'enduit réfractaire des moules et des 
noyaux, utiliser des enduits à base d'eau et, 

remplacer les enduits à base d'alcool pour les 
fonderies produisant en grande et moyenne séries 

État des lieux 

Pour les moules, les enduits réfractaires utilisés par Montupet sont à base d’eau. 

Concernant les noyaux, ceux sont des solvants organiques qui sont utilisés. 

C 

Moulage et noyautage en sable lié chimiquement 

17 

Traiter les rejets gazeux émis lors de la préparation 
des noyaux par le procédé  boîte froide. L'émission 
d'amine peut être maintenue à un niveau inférieur 

à 5 mg/Nm³ 

L’amine est captée au niveau de la tour de lavage, le traitement consiste en une 
épuration chimique au moyen d’acide sulfurique à 40%. La réaction produit du sulfate 
d’amine et permet d’obtenir un niveau d’émission d’amine inférieure à 5 mg/Nm³.  

C 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

18 

Récupérer l'amine contenue dans l'éluât 
d'épuration des rejets gazeux du procédé boîte 

froide, à condition que le volume total permette un 
fonctionnement économique 

Le sulfate d’amine provenant de la tour de lavage est valorisé en externe C 

19 
Utiliser des solvants soit aromatiques soit d'origine 
végétale (c'est-à-dire non aromatique). Les deux 

procédés constituent une MTD. 
Montupet utilise des solvants organiques. C 

20 

Le sable silicate monoprocess est régénéré au 
moyen d'un traitement thermique et pneumatique. 
Un taux de régénération de 45 à 85 % (moyenne 
annuelle) peut être obtenu .L'utilisation d'ester à 

réaction lente devrait être limitée 

Régénération de sable avec stockage dans des silos C 

21 
La qualité et la composition du sable régénéré sont 

contrôlées 
Contrôle régulier des paramètres de process de la régénération de sable C 

22 

Le sable régénéré est réutilisé uniquement dans 
des systèmes de sable compatibles. Les 

catégories de sable incompatibles sont maintenues 
à l'écart. 

 Le sable régénéré est utilisé pour les productions courantes. 

 Le sable du centre de développement est éliminé en centre d’élimination spécifique avec 

une collecte en benne spécifique 

C 

Coulée, refroidissement et décochage 

23 
Confiner les lignes de coulée et de refroidissement 

et prévoir l'extraction des rejets gazeux pour les 
lignes de coulée en série  

Sur les installations de moulage par gravité (M9, K9, BMW), Montupet a mis en place une 
extraction des rejets gazeux  

C 

24 
Confiner l'équipement de décochage, et traiter les 

rejets gazeux au moyen d'un procédé de 
dépoussiérage par voie humide ou par voie sèche. 

Pour la gravité, les rejets gazeux sont captés. C 

Activités en amont / conception 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

25 
Prise en compte des implications 

environnementales d'un nouveau procédé ou d'une 
nouvelle matière première au préalable. 

 Lors de tout nouveau procédé ou de toute nouvelle entrée de matière première la 
responsable environnement est systématiquement consultée, 

 cette consultation permet, à partir des FDS et des données des fournisseurs 
potentiels, d’émettre un avis sur les éventuels impacts environnementaux, 

 les prescriptions nécessaires sont formalisées dans un cahier des charges et selon 
une check list environnement. 

C 

26 
Conception du procédé pour qu'il accepte les 

différents types de matières premières prévus. 
Le procédé est adapté aux différents types d’aluminium C 

27 

Audit dans le processus de conception et de 
décision montrant comment divers procédés de 
fabrication et diverses options de réduction des 

émissions sont envisagés. 

Dans le cadre de son système de management environnemental, Montupet mets en 
œuvre des essais de réduction des émissions (captation, réduction de la teneur en 
résine…)  

Lors des audits interne et externe la partie conception est regardée 

C 

28 
Planification des procédures de mise en service 

dans le cas d'une installation nouvelle ou modifiée  

Lors du projet de mise en place ou de modification d’une installation, Montupet met en 
œuvre une stratégie de conduite de projet qui lui permet de planifier les différentes 
étapes et l’identification des impacts environnementaux potentiels. 

C 

29 
Conception du four, utilisation de procédés de 

prétraitement et contrôle du procédé 

Les plans de conception des fours sont réalisés au niveau du groupe Montupet ou les 
fours achetés font partis des MTD sur le marché en terme de réduction de risque, 
réduction des énergies, captation des rejets gazeux… 

C 

Manutention et stockage des matières premières 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

30 

Utilisation de systèmes de stockage de produits 
liquides entourés d’un muret de rétention étanche 

d’une capacité suffisante pour contenir au moins le 
volume de la plus grosse cuve de stockage 
présente dans l’enceinte du muret. Diverses 

directives ont été élaborées dans chaque État 
membre : elles doivent être appliquées. Les zones 

de stockage doivent être conçues de telle sorte 
que les fuites provenant des parties supérieures 
des cuves et des systèmes de distribution soient 

interceptées et confinées dans l’enceinte du muret 
de rétention. Le contenu des cuves doit être affiché 

et les alarmes correspondantes doivent être 
utilisées. Utilisation de systèmes de contrôle 

automatique et de livraisons planifiées afin de 
prévenir le remplissage excessif des cuves de 

stockage. 

 L’acide, le sulfate d’amine et le fioul sont stockés dans des cuves à double paroi, 
équipées d’alerte de niveau de remplissage. 

 L’amine, les résines et les copeaux sont sur rétention (un planning permet de 
vidanger le stockage de copeaux à échéance régulière). 

 Le sable est placé dans des silos. 
 La tour de lavage est équipée d’une rétention avec une zone de dépotage 

imperméabilisée et est équipée d’un caniveau de rétention 
 Un affichage permet de distinguer le contenu des différents stockages. 
 Toutes les livraisons sont planifiées. 

C 

31 

L’acide sulfurique et les autres matériaux réactifs 
doivent également être stockés dans des cuves ou 
des réservoirs à double paroi entourés de murets 
de rétention résistants aux produits chimiques de 

même capacité. L’utilisation de détecteurs de fuites 
et d’alarmes est une mesure raisonnable. S’il 
existe un risque de contamination des eaux 
souterraines, la zone de stockage doit être 

imperméable et résistante au matériau stocké. 

 L’acide sulfurique est stocké dans des cuves à double paroi. 
 L’amine est stockée dans une centrale adaptée aux conditions sécuritaires et 

environnementales. 
 La zone de dépotage est imperméabilisée et est équipée d’un caniveau de rétention. 

C 
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32 

Les points de livraison doivent se situer dans 
l’enceinte du muret de rétention afin de pouvoir 

collecter les écoulements accidentels de produit. 
Une ventilation secondaire des gaz déplacés vers 
le véhicule de livraison doit être mise en place afin 
de réduire les émissions de COV. L’utilisation de 

dispositifs automatiques de restauration de 
l’étanchéité des raccords de refoulement destinés 

à prévenir tout écoulement accidentel doit être 
envisagée. 

 La zone de dépotage est  imperméabilisée et est équipée d’un caniveau de rétention. 
 Au moment du dépotage les vannes de la zone doivent être fermées. 

C 

33 

Les matériaux incompatibles (matériaux 
organiques et matériaux oxydants, par exemple) 
doivent être séparés et des gaz inertes devront 

être utilisés dans les cuves ou les zones de 
stockage, si nécessaire. 

Le stockage respecte les incompatibilités. C 

34 

Utilisation de déshuileurs et de séparateurs de 
solides, si nécessaire, pour assurer le drainage de 
ces matériaux hors des zones de stockage à ciel 
ouvert. Stockage des matériaux susceptibles de 
déposer de l’huile sur des surfaces bétonnées 

dotées de dispositifs de confinement. Utilisation de 
méthodes de traitement des effluents adaptées aux 

produits chimiques stockés. 

 Le site est équipé de deux déshuileurs. 
 Mis à part le stockage des lingots d’aluminium, il n’y a pas d’autre stockage en plein 

air.  
C 

35 

Les convoyeurs de transport et les conduites 
devront être placées dans des endroits dégagés et 

sûrs, en surface, de manière à ce que les fuites 
puissent être détectées rapidement et que les 

dommages causés par les véhicules et les autres 
équipements puissent être évités. En cas 

d’utilisation de conduites enterrées, leur tracé doit 
être documenté et faire l’objet d’une signalisation ; 
de plus, des systèmes d’excavation sûrs devront 

être adoptés. 

Tous les fluides circulent dans des conduites aériennes et sont différenciées au moyen 
d’un code couleur qui respecte le marquage réglementaire. Les vannes sont signalisées. 

C 
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36 

Utilisation de récipients sous pression robustes et 
bien conçus pour les gaz (y compris le GPL) avec 

surveillance de la pression des cuves et des 
conduites de distribution afin de prévenir toute 

rupture ou fuite. Des appareils de surveillance des 
gaz en continu doivent être utilisés dans les zones 

confinées et proches des cuves de stockage. 

La distribution d’amine est sous pression avec surveillance quotidienne. 

Les cuves sont éprouvés par le fournisseur. 
C 

37 

Si nécessaire, des systèmes de livraison, de 
stockage et de récupération étanches pourront être 
utilisés pour les matériaux pulvérulents et des silos 
pourront être utilisés pour le stockage de jour. Des 
bâtiments entièrement fermés peuvent être utilisés 

pour le stockage des matériaux pulvérulents. Ils 
n’auront peut-être pas besoin de dispositifs de 

filtrage spéciaux. 

Le sable est stocké dans un silo. L’acheminement du sable se fait via un réseau aérien 
de canalisation. 

C 

38 

Des agents d’étanchéité (mélasse ou PVAL, par 
exemple) compatibles peuvent être utilisés, le cas 
échéant, afin de réduire la tendance du matériau à 

générer des poussières.  

Pas d’implication NA 

39 

Lorsque cela est nécessaire, des convoyeurs 
fermés munis de dispositifs d’extraction et de 
filtration robustes et bien conçus peuvent être 
utilisés sur les points de livraison, les silos, les 

systèmes de transfert pneumatique et les points de 
transfert du convoyeur afin de prévenir l’émission 

de poussières. 

L’acheminement du sable se fait via un réseau aérien de canalisation. C 

40 
Les matériaux non pulvérulents et non solubles 
peuvent être stockés sur des surfaces étanches 
munies d’un système de collecte et d’évacuation. 

Les matériaux non pulvérulents et non solubles sont stockés sur des moyens adaptés. C 

41 

Les copeaux, les tournures et autres matériaux 
contenant de l’huile soluble ou émulsionnée 

doivent être stockés à l’abri afin de les empêcher 
d’être lavés par les eaux de pluie. 

Les copeaux sont stockés sur rétention à l’abri de la pluie. C 
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42 

Des systèmes de transport rationalisés peuvent 
être mis en place afin de réduire au maximum la 

création et le transport des poussières au sein d’un 
site. Les eaux de pluie qui lavent ces poussières 

doivent être collectées et traitées avant d’être 
rejetées. 

Les eaux de pluie sont filtrées au niveau des déshuileurs/débourbeurs. C 

43 

Utilisation de dispositifs de lavage des roues et de 
la carrosserie ou d’autres systèmes de nettoyage 
pour nettoyer les véhicules utilisés pour livrer ou 

manipuler des matériaux pulvérulents. Les 
conditions locales influenceront la méthode utilisée 
(formation de glace, par exemple). La planification 
de campagnes de balayage des routes peut être 

utilisée. 

Le sable est livré en citerne avec raccord direct. Il ne peut y avoir de rejet sauf accidentel. C 

44 

Des systèmes de contrôle et d’inspection des 
stocks peuvent être mis en place afin de prévenir 

les écoulements accidentels et d’identifier les 
fuites. 

Des rondes quotidiennes sont effectuées pour contrôler les stockages d’aluminium, de la 
tour de lavage et des copeaux. Les cuves d’acide sulfurique, sulfate d’amine et de fioul 
sont équipées de témoins de niveau. 

C 

45 

Des systèmes d’échantillonnage et d’essai des 
matériaux peuvent être intégrés au système de 

manutention et de stockage afin de déterminer la 
qualité des matières premières et de prévoir la 

méthode de traitement. Ces systèmes doivent être 
conçus et utilisés selon les mêmes normes que les 

systèmes de manutention et de stockage. 

Pas d’implication NA 

46 

Les zones de stockage des agents réducteurs 
(charbon, coke ou copeaux de bois) doivent faire 

l’objet d’une surveillance afin de détecter les 
incendies provoqués par une inflammation 

spontanée. 

Pas d’implication NA 

47 
Utilisation de bonnes pratiques de conception et de 

construction et mise en place d’un programme 
d’entretien adéquat. 

Montupet dispose d’une Gestion de Maintenance Assistée par Ordinateur (GMAO) qui lui 
permet de réaliser une maintenance préventive. Cette GMAO participe à la mise en 
œuvre d’un programme d’entretien adéquat. 

C 



28 septembre 2016 
MONTUPET SA – LAIGNEVILLE (60) 

" MTD " 

 

SGS | Demande d'Autorisation d'Exploiter  22 

 

n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

Sélection des procédés 

48 

Les procédés de fusion considérés comme étant 
des MTD sont, selon les matériaux d’alimentation, 
le four réverbère, le four tournant inclinable, le four 

tournant, le four à induction Meltower. 

Montupet utilise des fours réverbères C 

49 
Utilisation d’un wagonnet de chargement étanche 
ou d’un système d’alimentation étanche similaire, 

si possible. 
Les poches utilisées pour l’acheminement du métal en fusion sont totalement étanches C 

50 

Utilisation d’enveloppes ou de hottes pour les 
zones d’alimentation et de piquage et de systèmes 

d’extraction des fumées intelligents, si possible, 
afin de limiter au maximum la consommation 

d’énergie. 

Pour limiter la consommation d’énergie, les fours de fusion sont tapissés d’un isolant 
thermique dont celui-ci est renouvelé tous les ans. 

Réintroduction de l’air en sortie du séchoir pour alimenter la post combustion sur 
l’équipement de traitement des copeaux. 

C 

51 

Élimination de l’huile et des matières organiques 
au moyen d’une centrifugeuse de tournures, d’un 
sécheur de tournures ou de toute autre méthode 
d’élimination thermique des revêtements avant la 

phase de fusion (afin de réduire le risque 
d’émissions de dioxines et de matières organiques 
et d’optimiser le rendement énergétique), à moins 
que le four ne soit spécialement conçu pour traiter 

les matières organiques. 

Installation de traitement thermique des copeaux (séchoir)  avec comme prétraitement 
une centrifugeuse. 

C 

52 
Utilisation de fours à induction à creuset pour les 
quantités relativement réduites de métal propre. 

Pas d’implication NA 

53 
Utilisation de dispositifs de post-combustion, si 

nécessaire, pour éliminer le carbone organique, y 
compris les dioxines. 

Présence d’une postcombustion sur le séchoir C 

54 
Injection de charbon actif et de chaux, si 

nécessaire, pour éliminer les gaz acides et le 
carbone organique, y compris les dioxines. 

Pas d’implication NA 
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55 
Utilisation d’un dispositif de récupération de la 

chaleur, si possible. 
Pas d’implication NA 

56 
Utilisation de filtres en tissu ou en céramique pour 

l’élimination des poussières 
Pas d’implication NA 

57 

Les techniques à envisager lors de la 

détermination des MTD applicables au 

prétraitement, à l’affinage, à la production 

d’alumine, aux usines d’anodes intégrées  sont 

considérées comme les meilleures techniques 

disponibles et sont résumées ci-dessous. 

La technique spécifique utilisée dépend des 
matières premières et des autres installations 

disponibles sur ou à proximité du site de 
production. Elles font partie du procédé global 

conjointement avec les procédés suivants. 

Pas d’implication NA 

58 
Surveillance de la température, la pression (ou la 

dépression) dans les fours et les volumes ou débits 
de gaz (en ligne). 

La température et le débit sont constamment surveillés 

La pression des brûleurs est vérifiée 1 fois/ mois 
C 

59 
Surveillance des composés gazeux (O2, SO2, CO, 

poussières, NOx, etc.) 
Montupet prévoit de réaliser des mesures une fois par an des rejets atmosphériques au 
niveau de ces fours de fusion 

C 

60 
Surveillance des vibrations afin de détecter les 
colmatages et les défaillances éventuelles des 

équipements (en ligne). 
Pas d’implication NA 

61 
Surveillance du courant et la tension dans les 

procédés électrolytiques (en ligne). 
Pas d’implication NA 

62 
Surveillance des émissions afin de réguler les 

paramètres critiques du procédé (en ligne). 
Les brûleurs sont contrôlés et réglés en fonction des surveillances qui sont effectuées au 
niveau des composés gazeux. 

C 
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63 

Surveillance de la température des fours de fusion 
afin d'empêcher la formation de vapeurs des 

métaux et des oxydes métalliques par surchauffe 
(y compris régulation). 

La température des fours de fusion est constamment surveillée.  C 

Captage et dépollution des gaz 

64 

Les systèmes de collecte doivent mettre à profit les 
systèmes d'étanchéité des fours ou des réacteurs 

et être conçus pour maintenir une légère 
dépression afin d’éviter les fuites et les émissions 

fugitives. 

Pas d’implication NA 

65 
La collecte secondaire des gaz peut être 

nécessaire sur certains fours. 
Pas d’implication NA 

Émission dans l’air 

66 

1. optimisation du procédé et minimisation des 

émissions 

2. réacteurs et fours étanches 

3. traitement de fumées ciblé 

Pas d'implication NA 

67 
Manutention et stockage des matériaux: Stockage, 

manutention et transfert corrects. Collecte de 
poussières et filtre en tissu si nécessaire. 

 L’alimentation en sable et en amine est canalisée, 
 Les noyauteuses sont équipées d’un système cyclonique pour séparer le sable des 

rejets gazeux  
 L’installation du tri sable dispose d’un système de collecte de fines   
 La régénération sable dispose d’un récupérateur de fine. 

C 

68 
Fusion et coulée : Collecte des gaz et filtre en 

tissu. 
L’ensemble des gaz issus de la fusion et de la coulée refroidissement de M9R, K9 sont 
collectés. 

C 

Mise à l'arrêt 

69 
La limitation des risques ultérieurs et des coûts par 

une conception soignée dès le stade initial de 
conception 

Le groupe Montupet défini des critères précis formalisés dans un cahier des charges qui 
leur permet de prévenir les risques (prévoir les contrôles nécessaires) et optimiser les 
coûts associés à la conception. 

C 
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70 
L'élaboration et la mise en œuvre d'un programme 

d'amélioration pour les installations existantes 

 Toutes les canalisations du site sont aériennes, 
 avant démantèlement Montupet prévoit de réaliser les vidanges et les nettoyages 

nécessaires des cuves et des canalisations, 
 la conception du bassin est prévue pour faciliter leur nettoyage et leur éventuel 

abandon, 
 la politique environnementale du site met l’accent sur le recyclage des matériaux 

utilisés pour la conception des réservoirs, cuves et canalisations. 

C 

71 
La mise au point et le maintien d'un plan de 

fermeture de site pour des installations nouvelles 
et existantes 

Le plan de fermeture du site consiste à: 

 réaliser le retrait ou la purge des conduites et des cuves si nécessaire et l’évacuation 
complète de tout contenu potentiellement nocif, 

 se référer au plan d’ensemble de masse et d’énergie, 
 confier le nettoyage des bassins de décantation à une entreprise extérieure, 
 procéder au démantèlement des bâtiments, 
 faire une analyse du sol. 

C 

Tableau 2 : Positionnement de l’établissement vis-à-vis des MTD pour l’industrie de métaux non ferreux "NFM" 
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1.3 ANALYSE DU BREF PRINCIPES GENERAUX DE SURVEILLANCE (JUILLET 2003)  "MON"  -  MTD EN CE QUI CONCERNE LES 

PRINCIPES GENERAUX DE SURVEILLANCE  

 

n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

1 
Objectifs de surveillance & responsabilités 

clairement définis par les parties concernées (entre 
autorités compétentes et exploitant). 

Conformément à la réglementation sur les Installations Classées, MONTUPET assure le suivi de 

différents paramètres afin de s’assurer de l’innocuité de ses activités sur les intérêts mentionnés à 

l’article L.511-1 du code de l’environnement. Cette surveillance porte notamment sur : 

Paramètres Nature du contrôle Périodicité Responsable 

Déchets 

Quantités générées à destination de la 
DREAL 

Annuelle 

Services sécurité 
et environnement 

Quantités générées pour suivre les coûts  Mensuelle 

Eau 

Suivi de la consommation en eau hebdomadaire 

Concentration en polluants conformément 
aux prescriptions de l’arrêté préfectoral 

Mensuelle 

Nettoyage des déshuileurs  
Minimum 1 fois / 

an 

Rejets dans l’eau piézomètre concentration 
des polluants selon norme 

2 fois / an 

Bruit Campagne de mesure en limite de propriété 5 ans  

Air 
Concentration des polluants nécessitant une 
surveillance suivant l’arrêté préfectoral 

Annuelle 

Appareils de 
refroidissement 
groupes froid 
aéroréfrigérants 

Contrôle des paramètres de fonctionnement Mensuelle Maintenance 

Énergie 

Maintenance, contrôle étanchéité des 
canalisations 

au minimum 1fois 
par an 

Services sécurité 
et environnement 
+ maintenance + 

pilote énergie, 
infrastructure 

Consommations d’électricité et de gaz Mensuelle 

Analyse thermographique 
au minimum 1fois 

par an 

Transformateurs 
électriques  

Contrôle des diélectriques Annuelle 

Maintenance 
Protection contre 
la foudre 

Vérification de l’équipement de protection 
1 trimestriel + 
tous les 2 ans 

Conformité aux 
objectifs et cibles 
environnementaux 

Avancement du programme mensuelle 
Service 

environnement 
 

C 
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2 Choix et critères des paramètres à surveiller. 

Le choix et critères des paramètres à surveiller dépendent essentiellement des exigences 

réglementaires. À ceci, il convient d’ajouter les différentes exigences émanant de 

l’administration, des clients, du groupe, … 

Par ailleurs, notons que les surveillances évoluent selon les évolutions des contraintes 
réglementaires 

C 

3 Évaluation des incertitudes. 
Toutes nos mesures sont réalisées selon des laboratoires agrées cofrac ou avec étalons 
rattachés aux étalons nationaux. 

C 

4 Prescriptions de surveillance. 

Dans le cadre de ses obligations de surveillance des rejets, MONTUPET assure une 

autosurveillance générale. Pour toute mesure ou contrôle nécessitant le recours un 

organisme extérieur, MONTUPET exige que le sous-traitant dispose d’un agrément ou 

d’une accréditation COFRAC. 

Notons que le plan de prévention est obligatoirement signé avant intervention des 
entreprises extérieures 

C 

5 Évaluation des émissions diffuses et fugaces. 
Une étude sur la modélisation de la dispersion des rejets en COV (émissions canalisées 
et diffuses) a été réalisée le 22 décembre 2015 (EC14-00099 - DDAE MONTUPET - Tome 

2_Etude d'Impacts - Annexe 2 ERS) 
C 

6 
Traitement des valeurs inférieures au seuil de 

détection. 
Pas d'implication NA 

7 Principes de surveillance. 

Toutes les mesures et/ou contrôles réalisés dans le cadre de l’autosurveillance sont 
effectués sous la responsabilité d’un personnel de MONTUPET nommément dédié à cet 
effet qui réalise lesdits contrôles conformément aux procédures établies. Par ailleurs, 
toutes les mesures et contrôles font l’objet d’un enregistrement et sont archivés 

C 

8 Traitement des données & évaluation conformité. 
À chaque fois que possible, MONTUPET met en œuvre des actions correctives 
techniquement et économiquement fiables 

C 

Tableau 3 : Positionnement de l’établissement vis-à-vis des MTD en ce qui concerne les principes généraux de surveillance "MON" 
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1.4 ANALYSE DU BREF EFFICACITE ENERGETIQUE (FEVRIER 2009)  "ENE"  -  MTD EN CE QUI CONCERNE L ’EFFICACITE ENERGETIQUE 

 

n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

Système de management de l’efficacité énergétique 

1 
Engagement de la direction à entrer dans un 

système de gestion de l’efficacité énergétique. 
Montupet est certifié iso 50001. C 

2 
Élaboration d’une politique de gestion de 

l’efficacité énergétique. 

3 Planification des objectifs et des cibles. 
Les objectifs et les cibles planifiés dans le cadre du système de management 
environnemental prennent en compte l’optimisation de l’efficacité énergétique. 

C 

4 Élaboration des procédures nécessaires. 
Les procédures élaborées dans le cadre du système de management énergétique 
tiennent compte de l’optimisation de l’efficacité énergétique. 

C 

5 Application de critères de référence. 
 Des enquêtes CEREN sont réalisées tous les 4 ans. 
 Des comparaisons sont effectuées entre les différentes usines du groupe Montupet  

(best pratique). 
C 

6 
Vérification des performances et prise d’actions 

correctives. 
Des relevés de consommation énergétique sont réalisés tous les mois et enregistrés 
numériquement. 

C 

7 
Revue du système de management de l’efficacité 

énergétique, de sa pertinence et de son 
effectivité. 

La question de l’optimisation de l’efficacité énergétique est traitée au cours des revues 
de direction du système de l'énergie et lors du comité énergie. 

C 

8 
Lors de la conception d’une nouvelle unité, 

prendre en compte l’éventuel impact 
environnemental. 

Lors de la conception des nouvelles unités, Montupet prend en compte l’éventuel 
impact environnemental. 

C 

9 
Préparation et publication (si possible validation 

par un organisme externe) des résultats en 
matière d’efficacité énergétique. 

Chaque année Montupet publie un bilan de ses performances énergétiques. C 

10 

La mise en place d’un système de management, 
l’examen et la validation des procédures d’audit 
par un organisme certificateur accrédité externe 
pour les systèmes de management de l’efficacité 

énergétique. 

Montupet est certifié par un organisme extérieur ISO 50001. C 
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11 
La mise en place et la certification d’un système 
de management environnemental (ISO 14001, 

EMAS …). 
Le site de Montupet Laigneville est certifié ISO 14001 version 2004 et ISO 50001. C 

Planification et établissement des objectifs et des cibles 

12 

Minimiser l’empreinte environnementale de 
l’installation en planifiant les actions et 

investissements nécessaires sur du court, moyen 
et long terme. 

Le programme de management environnemental inclus des actions visant à minimiser 
l’empreinte environnementale sur le plan énergétique. 

C 

13 
Identifier les aspects de l’installation qui 

influencent l’efficacité énergétique. 
Les relevés de consommation sont effectués tous les mois et par secteurs. Ceux-ci 
permettent donc de suivre les variations. 

C 

Identification des aspects énergétiques efficaces et les opportunités d’économie d’énergie 

14 Veiller à ce que l’audit traite des points suivants. Application du système de management de l’énergie C 

15 
Utiliser les outils et les méthodologies appropriés 
pour faciliter l’identification et la quantification de 

l’optimisation énergétique. 
Application du système de management de l’énergie C 

16 
Identifier les opportunités de récupération 

d'énergie au sein de l'installation. 
Application du système de management de l’énergie C 

Approche système de la gestion énergétique 

17 Optimiser l'efficacité énergétique. 
Les systèmes pris en compte pour l’optimisation de l’efficacité énergétique sont les 
unités de processus, les systèmes de refroidissement, les moteurs des systèmes 
comprimés et de pompages, le séchage et l’éclairage. 

C 

Établir et revoir les objectifs et indicateurs d’efficacité énergétique 

18 Établir des indicateurs d’efficacité énergétique. 

Montupet a mis en place et suit des indicateurs de consommation de gaz et d’électricité. 
Des relevés de consommation sont réalisés tous les mois par secteur de l’usine. De 
plus, dans le cadre de son système de management environnemental, le site s’est fixé 
des objectifs. 

C 

Références 



28 septembre 2016 
MONTUPET SA – LAIGNEVILLE (60) 

" MTD " 

 

SGS | Demande d'Autorisation d'Exploiter  30 

 

n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

19 
Procéder à des comparaisons systématiques et 

régulières avec le secteur, les références 
nationales et régionales. 

Enquête CEREN tous les 4 ans. C 

Conception de l’efficacité énergétique 

20 

Optimiser l'efficacité énergétique lors de la 
planification d'une nouvelle installation, d’une 
unité, d'un système ou d'une mise à niveau 

importante.  

Les projets de nouvelle installation se décident à l’échelle du groupe Montupet. Le 
maître d’ouvrage forme un groupe de travail (équipe pluridisciplinaire), qui va être 
consulté pour chaque étape de la conduite de projet (dossier de suivi de projet, cahier 
des charges, conception, phases d’essai et fonctionnement normal). Cette démarche 
permet de confronter les différentes problématiques et notamment la performance 
énergétique, pour apporter des solutions cohérentes. 

C 

Choix du processus technologique 

21 

Développer et/ou sélectionner les technologies 
qui présentent l’efficacité énergétique attendue, 
lors de la planification ou de la conception d’une 

nouvelle installation, processus ou système. 

Dans la mesure du possible, lors d’une conduite de projet visant à mettre en place une 
nouvelle installation, un nouveau processus ou un nouveau système, le groupe de 
travail développe et sélectionne les technologies qui présentent une efficacité 
énergétique optimale. 

C 

Augmenter l’intégration des processus 

22 
Chercher à optimiser la consommation d’énergie 

entre plusieurs processus et systèmes, au sein de 
l’installation. 

Pour augmenter l’intégration des processus, Montupet suit des indicateurs de 
performances énergétiques par secteur, avec des objectifs mensuels de consommation 
qui fixent des limites sur la consommation totale. Ainsi, il ne s’agit pas de chercher à 
optimiser indépendamment l’efficacité énergétique de chaque processus et systèmes, 
mais d’intégrer le tout dans un ensemble pour l’harmoniser de manière globale. 

C 

Maintenir les initiatives d’efficacité énergétique 

23 
Maintenir les programmes d’efficacité énergétique 

en utilisant des techniques variées. 
Montupet comptabilise l’énergie en réalisant des relevés de consommation pour le gaz 
et l’électricité. 

C 

Maintien de l’expertise 

24 
De maintenir une expertise en matière d'efficacité 
énergétique et d'énergie utilisée par le système. 

Le gestionnaire de gestion est en charge du suivi de l’énergie et de ses coûts. Il est 
intégré dans la certification ISO 50001 afin d’améliorer l’efficacité énergétique de nos 
moyens. 

C 

Efficacité des processus de contrôle 
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25 
Veiller à ce que des mesures efficaces de 

contrôle des procédés soient mises en œuvre. 

 Montupet a mis en place des procédures de suivi des paramètres pour tous ses 
procédés et utilise une Gestion de Maintenance Assistée par Ordinateur (GMAO) 
pour optimiser les performances de ses fours de fusion. 

 Montupet réalise des campagnes de communication et de sensibilisation au niveau 
de ses collaborateurs afin qu’ils contribuent à leur niveau à optimiser la gestion 
énergétique (éteindre les lumières, ordinateurs…). 

C 

Maintenance 

26 Assurer la maintenance dans les installations. 

Montupet utilise une Gestion de Maintenance Assistée par Ordinateur (GMAO), 

comprenant un programme de maintenance avec définition des responsabilités. Ce 

programme permet : 

 planifier les entretiens courants,  
 de gérer les pannes et de réagir rapidement en cas d’anomalie,  
 d’identifier et corriger les fuites, les bris de matériels, l’usure des roulements 

susceptibles d’affecter l’efficacité énergétique. 

C 

Surveillance et mesurage 

27 

Établir et maintenir des procédures documentées 
pour surveiller et mesurer, sur une base régulière, 
les principales caractéristiques des opérations et 
activités qui peuvent avoir un impact significatif 

sur l'efficacité énergétique. 

 Tous les aspects environnementaux liés aux activités du site sont évalués au 
minimum une fois par an, pour identifier les impacts environnementaux. Cette 
évaluation prend en compte les consommations énergétiques. 

 Dans le cadre de son système de management environnemental, Montupet dispose 
de procédures qui lui permettent de réaliser une surveillance et des mesurages à 
échéance régulière. 

C 

Combustion 

28 
Optimiser l’efficacité énergétique de la 

combustion. 

Afin d’optimiser l’efficacité énergétique de la combustion, Montupet réalise ou a réalisé 

les actions suivantes : 

 Amélioration des procédures opérationnelles et des contrôles de chaudières 
 Maintenance 
 Réduction des pertes de chaleur par isolation 
 Réduction des pertes dues aux portes du four 
 Conception ou remplacement du système de combustion 

C 

Systèmes à vapeur 
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29 
Optimiser l’efficacité énergétique des systèmes à 

vapeur. 
Pas d’implication NA 

Récupération de la chaleur 

30 Maintenir l’efficacité des échangeurs. Pas d’implication NA 

Cogénération 

31 
Rechercher les possibilités de cogénération à 

l’intérieur ou à l’extérieur de l’installation. 
Pas d’implication NA 

Alimentation électrique 

32 Corriger le facteur de puissance. 

 De nouvelles batteries ont été installées au niveau des condensateurs pour réduire 
la puissance réactive. 

 Les compresseurs, les transferts Grande Vitesse (TGV), les louches et tous les 
équipements avec moteurs sont équipés de moteurs aux normes CE. 

C 

33 
Vérifier l’alimentation électrique et appliquer des 

filtres si nécessaire. 
Les postes et machines font l’objet d’une vérification de l’alimentation électrique et les 
filtres nécessaires sont appliqués. 

C 

34 Optimiser l’efficacité de l’alimentation électrique. 

 Montupet utilise des transformateurs à haute efficacité. 
 Les câbles d’alimentation sont surdimensionnés. 
 Les équipements qui nécessitent une forte demande énergétique sont placés aussi 

proche que possible des sources d’alimentation. 

C 

Alimentation électrique 

35 Optimiser les moteurs électriques. 

 Chaque moteur est dimensionné par rapport au besoin de l’installation ou du 
processus. 

 Des moteurs avec variateur de vitesse sont installés lors de tout remplacement et 
lorsque cela est possible au moment de leur réparation. 

 Dans la mesure du possible Montupet favorise les couplages directs. 
 Les opérations de maintenance permettent de lubrifier, d’ajuster et de régler les 

systèmes d’exploitation. 

C 

Systèmes d’air comprimé 
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36 Optimiser les systèmes d’air comprimé. 

 Des systèmes de régulation des compresseurs ont été installés 
 Lors de la modernisation des compresseurs des variateurs de vitesse sont installés. 
 Par un système de surveillance des installations d’air comprimé toutes les fuites 

d’air sont identifiées et traitées rapidement. 
 Les filtres sont changés aussi souvent que nécessaire. 

C 

Systèmes d’air comprimé 

37 Optimiser le système pompage. 

 Lors de la sélection d’une pompe Montupet évite de choisir des pompes 
surdimensionnées si cela n’est pas nécessaire. 

 Les pompes, qui ne sont pas utilisées, sont systématiquement fermées. 
 Un entretien régulier est réalisé et lorsque les entretiens nécessaires deviennent 

trop fréquents, les cavités et l’usure sont contrôlées, ainsi que l’usage qui est fait de 
la pompe par rapport à ses capacités. 

 Les emplacements de vannes et de coudes sont réduits au strict nécessaire. 
 Le diamètre des tuyauteries est optimisé par assurer un travail correct. 

C 

Procédés de séparation et de séchage 

38 
Optimiser les processus de séparation et de 

séchage. 
Pas d’implication NA 

Systèmes de ventilation 

39 Optimiser les systèmes de ventilation. 

 Les systèmes d’air sont conçus avec des conduits circulaires. 
 Les moteurs électriques sont contrôlés par un système automatique. 
 Les conduits d’air sont équipés de filtres (remplacement et entretien régulier). 
 La ventilation est réduite au strict nécessaire. 
 Analyse vibratoire sur les moteurs de l’usine 2 fois/an 

C 

Éclairage 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

40 Optimiser les systèmes d’éclairage artificiel. 

 Les exigences en matière d’éclairage ont été déterminées à l’intérieur des locaux 
de travail. 

 L’évaluation de la qualité de l’éclairage a été réalisée. 
 L’éclairage externe est équipé de détecteurs de présence. 
 Sur les installations en extérieure des mesures avec luxmètre ont été réalisées  
 Le choix des lampes est déterminé par rapport à leur rendement. 
 L’aménagement des locaux intègre la conception de l’éclairage. 
 Les éclairages sont entretenus pour éviter le gaspillage d’énergie. 
 Sensibilisation des occupants à utiliser de manière efficace l’éclairage 

C 

Tableau 4 : Positionnement de l’établissement vis-à-vis des MTD en ce qui concerne l’efficacité énergétique "ENE" 
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1.5 ANALYSE DU BREF ASPECTS ECONOMIQUES ET EFFETS MULTI-MILIEUX (JUILLET 2006)  "ECM"  -  MTD  EN CE QUI CONCERNE LES 

ASPECTS ECONOMIQUES ET LES EFFETS MULTI-MILIEUX 

 

n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

1 

Critères retenus dans le choix de l’achat de 
nouveaux matériels 

 Impact sur les milieux. 
 Comparaison des différentes techniques. 
 Viabilité économique. 

Dans le cadre de l’achat de nouveaux matériels, MONTUPET prend en considération les 

éléments suivants dans la constitution de son cahier des charges : 

 l’impact et/ou le bénéficie de l’équipement sur l’environnement ou sur la santé/sécurité des 
opérateurs, 

 la technologie utilisée (par rapport aux meilleures techniques disponibles) et  
la viabilité économique 

Pour ce faire, les responsables sécurité et environnement sont toujours intégrés dans les projets 

d’acquisition de nouveaux matériels afin de prévenir les risques pour les personnes, les biens et 

l’environnement. 

Cette intégration dans les projets d’investissements se traduit par deux actions : 

 évaluation du projet en termes de gain ou de contrainte pour la sécurité et l’environnement 

 une réception du matériel avec validation des critères précédemment évalués 

En ce qui concerne l’entrée de nouveaux produits, elle nécessite une approbation de la part des 

responsables environnement et sécurité ainsi que du médecin du travail. Rappelons que 

Montupet dispose des FDS de chacun des produits présents sur le site. 

Pour rappel, dans le cadre de la réduction des émissions, il a pu être réalisé : 

Pour l’atmosphère  Substitution des solvants organiques par du CO2 pellets 

 Utilisation de produits moins polluants 

Pour le sol  La machine au niveau de la centrale de lubrification est sur 
rétention 

 Les résines utilisées sont des résines imprégnées 

 Des kits antipollution ont été disposés sur l’ensemble du site 

Pour l’eau   Au niveau du centre d’usinage, les eaux et les éventuelles fuites 
d’huile sont acheminées vers des zones de récupération via des 
caniveaux (avec facilité d’accès pour le pompage). Les eaux 
recueillies au niveau de ces zones partent en tant que DIS 

 

C 

Tableau 5 : Positionnement de l’établissement vis-à-vis des MTD en ce qui concerne les aspects économiques et les effets multi-milieux "ECM"  
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1.6 ANALYSE DU BREF EMISSIONS DUES AU STOCKAGE DES MATIERES DANGEREUSES OU EN VRAC (JUILLET 2006)  "EFS"  -  MTD EN 

CE QUI CONCERNE LES EMISSIONS DUES AU STOCKAGE DE MATIERES DANGEREUSES OU EN VRAC 

 

n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

Stockage de liquides et de gaz liquéfiés 

1 Conception des réservoirs. 

Pour éviter tout risque de pollution des sols, toutes les cuves et/ou réservoirs utilisés par 

MONTUPET sont sous rétention avec un volume suffisant ou présentent une double paroi 

avec système d’alerte.  

Le stockage de fuel, d'acide et sulfate est réalisé dans une citerne à double paroi avec 

détecteur de fuite. 

À noter que le stockage d’amine est réalisé dans un local muni d’une rétention de volume 
et nature adaptés au produit. De plus, le local est protégé par une installation 
automatique à eau (de type Déluge) 

C 

2 Inspection et entretien. 
 Les zones de dépotage et les rétentions sont nettoyées régulièrement. 
 Le système d’extinction est vérifié une fois par an. 

C 

3 
Localisation (des stockages actuels sur plan) et 

agencement (dans le cadre d’une nouvelle 
implantation réservoirs). 

Toutes les cuves présentées sur le site de MONTUPET sont localisées et identifiées sur 
le plan de masse du site.  

C 

4 
Couleur des réservoirs (réflexion des 

rayonnements thermiques) / boucliers solaires. 
Les parois de la tour de lavage  et des cuves sont traités anti-ultraviolets  C 

5 
Principe de réduction maximale des émissions lors 

du stockage en réservoirs. 
Pas d’implication NA 

6 
Surveillance des émissions de COV (par mesures, 

calculs,..). 
Les émissions de COV (tour de lavage et moulage) sont surveillées tous les ans. C 

7 Récupération et traitement des vapeurs. Pas d’implication NA 

    

8 
Systèmes spécialisés (réservoirs dédiés à une 

même famille de produits). 
Les réservoirs de stockage sont réservés à une seule catégorie de produit C 

9 Toit flottant, flexible ou fixe. Pas d’implication NA 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

10 Dômes (protection pluie, soleil,…). 
Tous les stockages de liquide et de gaz sont protégés contre la pluie et contre les 
ultraviolets. 

C 

11 Refroidissement naturel des réservoirs. Les réservoirs sont refroidis grâce à la convection de l’air C 

12 
Clapets de décharge et soupapes de 

décompression. 
Tous les réservoirs présentent une mise à la terre. C 

13 
Indication de baisse de niveau dans les réservoirs 

à toit flottant externe. 
Pas d’implication NA 

14 

Débordement et fuites 

 Fuites dues à la corrosion et à l’érosion. 
 Instrumentation et automatisation pour éviter 

les débordements et détecter les fuites. 
 Cloisons étanches et murs de protection des 

réservoirs. 
 Réservoirs à double paroi. 

 Les réservoirs présentent des alarmes de niveau, 
 ils sont automatisés pour éviter les fuites, 
 et ils sont conçus avec une double paroi. 

C 

15 
Protection contre incendie, équipement de lutte 
contre l’incendie et confinement des produits 

extincteurs contaminés. 
Les eaux d’extinction peuvent être orientées vers le bassin afin d’être confinées. C 

16 Sécurité et gestion des risques. 

 Le POI est en cours d’élaboration. 
 L’évaluation des risques professionnels a été réalisée. 
 L’étude de dangers a été mise à jour en 2005 en partie et en 2014 pour la partie 

traitement de copeaux 

C 

17 Construction et aération des locaux. Dans les locaux la ventilation est naturelle. C 

18 Procédures opérationnelles et formation. 
Montupet dispose de procédures pour les opérations de stockage de liquides et de gaz 
liquéfiés. 

C 

19 Surveillance. Il y a un contrôle permanent au niveau de la centrale d’amine et de la tour de lavage. C 
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n°/réf Description Positionnement MONTUPET SA Conf 

20 Caractéristiques de sécurités intrinsèques. 

 Les grands stockages de liquide sont équipés de systèmes d’alerte anti-débordement 
(tour de lavage, sulfate d’amine, acide sulfurique) 

 Les gaz, liquéfiés dangereux, sont équipés système d’extinction à eau de type 
déluge. 

 Des détecteurs incendie sont disposés à proximité. 
 L’éclairage est anti-déflagrant dans les zones ATEX 

C 

21 
Approche fondée sur l’analyse des risques en ce 
qui concerne les émissions dans le sol sous les 

réservoirs. 

Les réservoirs de fioul, sulfate d’amine et d’acide sulfurique sont à double paroi.  

La tour de lavage est sur rétention. 
C 

22 
Protection du sol autour des réservoirs 

(confinement). 
Les zones dépotage sont sur rétention. C 

23 Zones d’explosivité et sources d’inflammation. Une étude ATEX a été réalisée et les équipements, zones concernées identifiées C 

Stockage de solides 

24 Surveillance 
Montupet procède à un dénombrement des lingots et veille au respect des hauteurs 
limites de stockage. Des niveaux indiquent la contenance des silos de sable. 

C 

25 Réduction des zones de prise au vent. Pas d’implication NA 

26 Natures des constructions (silos, …). Les silos sont en structure métallique. C 

27 
Utilisation de systèmes de protection contre le 

vent. 
Pas d’implication NA 

28 Couverture des stockages à l’air libre. Pas d’implication NA 

29 Humidification des stockages à l’air libre. Pas d’implication NA 

30 
Pulvérisation d’eau/rideaux d’eau et diffuseurs 

d’eau. 
Pas d’implication NA 

31 Extraction des hangars et silos. Pas d’implication NA 

Tableau 6 : Positionnement de l’établissement vis-à-vis des MTD en ce qui concerne les émissions dues au stockage de matières dangereuses ou en vrac "EFS" 
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1.7 SYNTHESE DES NON-CONFORMITES DU SITE DE LAIGNEVILLE PAR RAPPORT AUX BREFS 

 

N° ref Sous-bref Intitulé de l’article Situation Montupet conformité actions 
Délai 

envisagé 

MTD pour la fusion de métaux non ferreux 

3 Fusion d’aluminium 

2 L

imiter les émissions 

atmosphériques et, si 

nécessaire, collecter les effluents 

gazeux du four en optimisant la 

collecte des rejets gazeux au 

cours du cycle de 

fonctionnement complet, et 

mettre en œuvre un 

dépoussiérage par voie sèche 

3 F

usion de lingot sans 

huile, ni peinture… 
PC 

Mesure de nos rejets de 

fours. UFR fait et 

conforme, reste FFC 

306 et striko 

Actions à définir en 
fonction des résultats 

2016 

8 
Niveaux d’émission 
associés à la MTD 

Voir Tableau 2 – p.13  Pas de bilan initial PC 

Mesure de nos rejets de 

fours 

UFR fait et conforme, 

reste FFC 306 et striko 

Actions à définir en 
fonction des résultats 

2016 

17 Noyautage 

Concernant l'enduit réfractaire 
des moules et des noyaux, 
utiliser des enduits à base d'eau 
et, remplacer les enduits à base 
d'alcool pour les fonderies 
produisant en grande et 
moyenne séries 

Pour les moules, les 

enduits réfractaires 

utilisés par Montupet 

sont à base d’eau. 

Concernant les noyaux, 
ceux sont des solvants 
organiques qui sont 
utilisés. 

PC Production arrêtée / 
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N° ref Sous-bref Intitulé de l’article Situation Montupet conformité actions 
Délai 

envisagé 

60 
Sélection des 
procédés 

Surveillance des composés 
gazeux (O2, SO2, CO, 
poussières, NOx, etc.) 

Pas de bilan initial NC 

Montupet prévoit de 
réaliser des mesures 
une fois par an des 
rejets atmosphériques 
au niveau de ces fours 
de fusion 

UFR fait et conforme, 
reste FFC 306 et striko 

2016 

Tableau 7 : Synthèse des non-conformités du site de Laigneville par rapport aux BREFS
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ANNEXE A Résultats de mesures 


